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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant Universitatea Nationali de Stiinta si Tehnologie POLITEHNICA
superior Bucur esti

1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Procesarea M aterialelor Metalice si Ingineria Mediului

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii Ingineria Procesarii Materialelor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

(ro) Proiectarea tehnologiilor deturnare

(en) Design of casting technologies

2.2 Titularul/ii activitatilor de curs S.I. dr. ing. Irina Varvara BALKAN

2.3 Titularul/ii activitatilor de seminar / laborator/proiect | S.l. dr. ing. Irina Varvara BALKAN

2.4 Anul destudiu | 3 [2.5 Semestrul | 11 |2.6. Tipul de evaluare] V |2.7 Regimul disciplinei | Ob

2.8 Tipul disciplinei DS 2.9 Codul disciplinel | 10.S.06.0.004

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 2 |Dincare:3.2curs | 1 | 3.3 seminar/laborator/proiect | 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 | Dincare: 3.5 curs | 14 | 3.6 seminar/laborator/proiect | 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa@ manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 18
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 0
Examinari 4
Alte activitati (daca existd): 0
3.7 Total ore studiu individual 22

3.8 Total ore pe semestru 50

3.9 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum - Notiuni de ingineria materialelor;
- Bazele proiectarii asistate de calculator.

4.2 de rezultate ale Tnvatarii Cunostinte fundamentale si tehnologice

5.1 Curs Sala de curs dotata cu videoproiector; Suport de cursin format
electronic pe platforma E-Learning Moodle a UPB-SIM.

5.2 Seminar / Laborator/Proiect | Laboratoare dotate cu echipamente si agregate specifice turnarii.

5. Conditii necesare pentru desfisurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)
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6. Obiectiv general

Disciplina ,,Proiectarea tehnologiilor de turnare”,

studiazaincadruldomeniuluilngineriaMaterialelor,  specializarealngineriaProcesariiMaterialelorsiare
obiectiv general asimilarea notiunilor tehnologice de baza privind tehnologiile de procesare a materialelor
metalice prin turnare.

Cursul este structurat de la general la particular asfel incat, pe langa elementele de proiectare

propriuzisa a pieselor turnate, sa creeze o vedere de ansamblu asupra tehnologiilor de procesare a pieselor
respective. Aplicatiile constituie exemple practice de proiectare a formei tehnologice a unei piese turnate pe
baza desenelor de piesa finitd. Desenarea piesei proiectate se face cu ajutorul calculatorului.

7. Rezultatele invatarii

Cuno
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Explica etapele fluxului tehnologic general pentru obtinerea pieselor turnate.

Descrie cerintele functionale si tehnologice ale unei piese turnate, in baza analizei desenului
de piesa finita.

Identifica tipurile de adaosuri (de prelucrare, tehnologice) si explica rolul acestora in
procesul de turnare.

Recunoaste normele si standardele privind stabilirea tolerantelor si adaosurilor la piesele
turnate.

Explica regulile de amplasare a adaosurilor pe piesa finitd in vederea obtinerii piesei turnate.
Cunoaste functionalitatile de bazd ale unui program CAD utilizat pentru realizarea
desenelor tehnice.

Descrie structura si elementele componente ale unui desen tehnic pentru piese turnate,
inclusiv in format 3D.

Aptitudini

A\

Analizeazd desene tehnice ale pieselor finite si identificd cerintele functionale si de
prelucrare.

Aplica reguli de proiectare pentru stabilirea adaosurilor si tolerantelor la piesele turnate.
Realizeaza desene de piese turnate respectand cerintele de cotare, structura si reprezentare
grafica.

Utilizeazd programe CAD pentru editarea, structurarea si reprezentarea desenelor tehnice in
2D si 3D.

Elaboreaza desene tehnice de piese turnate conform cerintelor tehnologice si functionale.

Responsabilitate

autonomie
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Demonstreazd responsabilitate in respectarea normelor de proiectare si a standardelor
tehnice.

Manifesta autonomie in utilizarea instrumentelor CAD pentru realizarea desenelor tehnice.
Isi asuma decizii in alegerea solutiilor tehnice optime privind adaosurile si amplasarea
acestora.

Colaboreaza eficient in cadrul echipei pentru realizarea proiectelor de piese turnate.
Evalueaza critic propriile lucrdri grafice si corecteaza eventualele neconformitati fata de
cerintele tehnologice.

8. Metodede predare

ca
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In cazul orelor de curs, metodele de predare aplicate cuprind: prelegere clasicd, explicatii si schite la
tabla, prezentare interactiva cu videoproiector, utilizand conversatia si dialogul dialogul.

n cazul orelor de laborator, se folosesc conversatiile, exercitiile, utilizarea videoproiectorului si a
desenelor de piese finite individualizate.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
’ ore
I Fluxuri tehnologice generale de obtinere a pieselor turnate. 2
Proiectarea pieselor turnate.
1. Analiza desenului de piesa finitd (in stare de montaj), configuratie, cotare,
prelucrare mecanica.
2. Adaosuri de prelucrare, adaosuri tehnologice si tolerante la piesele turnate.
1 . - - 6
Normative de stabilire a adaosuri si tolerante
3. Reguli si variante de amplasare a adaosurilor de prelucrare si a adaosurilor
tehnologice pe piesa finita.
4. Realizarea desenului de piesa turnata.
Realizarea desenului de piesa turnata cu ajutorul programelor CAD.
1. Meniul principal.
2. Editarea unui desen.
Il 3. Editareatextelor. 6
4. Structura desenelor.
5. Cotarea desenelor.
6. Reprezentarea desenelor in 2D si 3D.
Total: 14
Bibliografie:

1. Balkan Irina, Proiectarea tehnologiilor de turnare. Facultatea de Stiinta si Ingineria Materialelor,
UPB, 2024-2025, Online pe Platforma Moodle UPB: https.//curs.upb.ro.

2. DobreD. - Desen tehnic industrial, Bucuresti, Editura BREN, 1999.

3. Stefanescu Cl., s.a. — Indruméatorul proiectantului de tehnologii Tn turnatorii, vol. 1 si 2, Bucuresti,
Editura Tehnica, 1986.

4. Stelian Stan, Pavel Toboc, Cosmin Gadarautanu — Indrumar: Elemente de proiectare a pieselor
turnate, Editura Bren, 2002

5. Pavel Toboc,Stelian Stan - Bazele proiectarii pieselor turnate, Editura Bren, 2002

6. |. Riposan, I. Chira, M. Chisamera, L. Sofroni, S. Stan. FONTE. In: Tratat de Stiinta s Ingineria
Materialelor Metalice, Vol. 3, ASTR-Academia de Stiinte Tehnice din Romania, Ed. AGIR, 2009, pp.
463-580.

7. M. Chisamera, |I. Riposan, L. Sofroni, S. Stan. FABRICAREA PIESELOR DIN FONTAPRIN
TURNARE. In: Tratat de Stiintasi Ingineria Materialelor Metalice, Vol. 4, ASTR-Academia de Stiinte
Tehnice din Romania, Ed. AGIR, 2010, p. 534-717.

LABORATOR/ SEMINAR/PROIECT

Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
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Analiza desenului de piesa finita
Interpretarea desenului tehnic al unei piese in stare de montg]. 2
Identificarea suprafetelor functionale si a celor supuse prelucrarii mecanice.

Determinarea adaosurilor si tolerantelor la piesele turnate
Tipuri de adaosuri: de prelucrare si tehnologice. 2
Calcularea adaosurilor si tolerantelor pentru o piesa data.

Realizarea manuala a desenului de piesa turnata
Trasarea conturului piesel turnate pe baza piesai finite. 5
Adaugarea adaosurilor si a modificarilor necesare pentru turnare.
Cotarea specifica pieselor turnate.

Introducerein utilizarea unui program CAD (ex. AutoCAD, Autodesk I nventor)
Interfata programelor CAD. 5
Crearea unui proiect nou.

Utilizarea comenzilor de baza pentru desen 2D si 3D

Editarea desenului 2D al piesai turnatein CAD
Crearea si utilizarea straturilor/layerelor.
Trasarea conturului piesel. 2
Inserarea cotelor
Organizarea vederilor (principald, sectiuni, detalii).

Editarea desenului 3D al piesai turnatein CAD
Modelarea tridimensionala a piesei in functie de geometria obtinuta. 2
Aplicarea modificarilor specifice procesului de turnare.

Proiect de sinteza
Redlizare completd a desenului de piesd turnatd2D si 3D in program CAD, 5
pornind de ladesenul unei piesefinite.
Prezentarea si evaluarea proiectului.

Total: 14

Bibliografie:
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Bakan Irina, Proiectarea tehnologiilor de turnare. Facultatea de Stiinta si Ingineria Materialelor,
UPB, 2024-2025, Online pe Platforma Moodle UPB: https://curs.upb.ro.

Dobre D. - Desen tehnic industrial, Bucuresti, Editura BREN, 1999.

Stefanescu Cl., s.a. — Indrumatorul proiectantului de tehnologii in turnatorii, vol. 1 si 2, Bucuresti,
Editura Tehnica, 1986.

Barbu G., Diaconescu F. — Tehnologia turnarii, Iasi, 2006.

I. Riposan, I. Chira, M. Chisamera, L. Sofroni, S. Stan. FONTE. In: Tratat de Stiinta siingineria
Materialelor Metalice, Vol. 3, ASTR-Academia de Stiinte Tehnice din Romania, Ed. AGIR, 2009, pp.
463-580.

M. Chisamera, |I. Riposan, L. Sofroni, S. Stan. FABRICAREA PIESELOR DIN FONTA PRIN
TURNARE. In: Tratat de Stiinta s Ingineria Materialelor Metalice, Vol. 4, ASTR-Academia de Stiinte
Tehnice din Romania, Ed. AGIR, 2010, p. 534-717.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Gradul de acoperire a problematicilor
SO“CIt?te 25 sub&c - Ut.' Ilzgr a Verificare partiala. 20%
corecta a termenilor, notiunilor si . o
. RSN Verificare finala. 20%
tehnologiilor specifice cursului; 9
) . ) Prezenta. 10%
Capacitatea de exemplificare;
Claritatea, coerenta si concizia
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din timpul cursului.

expunerii; Activitatea si interventiile

10.5

Seminar/laborator/proiect

Aplicarea metodelor specifice de
rezolvare pentru o problema data;
Utilizarea coerenta si fluenta a
termenilor specifici; Capacitatea de
exemplificare; Utilizarea
instrumentelor de laborator si
explicarearezultatelor obtinute.
Claritatea, coerenta si concizia
referatelor de laborator realizate.

Participarea activa la orele de proiect;

Testarea
deprinderilor
practice si
activitateadin
timpul
laboratoarel or.

15%

Participareala
activitatile
didactice.

15%

Evauare continut 20%
referatelor de

|aborator redlizate.

10.6 Conditii de promovare

Tndeplinirea obligatiilor caracteristice activitatii aplicatiilor: predarea referatelor de laborator realizate

(10.5);

Tndeplinirea obligatiilor caracteristice activitatii de studiu individual: (10.4), (10.5);

obtinerea a minim 50% din punctajul examenului final si obtinerea a minim 50% din punctajul total

(pentru nota 5).

Data completarii

20.09.2024

Data avizarii in
departament

23.09.2024

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii

25.09.2024

Titular de curs

S.l.dr.ing. Irina-VarvaraBALKAN

Director de departament

Prof.dr.ing.Vasile Danut COJOCARU

Decan

Prof.dr.ing. Radu STEFANOIU

Titular(ii) de aplicatii

S.l.dr.ing. Irina-VarvaraBALKAN




